AUTOMOTRIZ

Crece mercado de
pintura en polvo
para automotriz

Por sus ventajas medioambientales y de

ahorro de costos la aplicacidon de pintura
en polvo esta en crecimiento en diversos
sectores industriales, y en particular, en

automotriz.

* POR VERONICA ALCANTARA

a aplicacion de pintura en polvo se ha posiciona-

do en el mercado como un recubrimiento de alta

calidad frente a la pintura liquida, pues de acuer-
do con Markets and Markets el mercado de pintura en
polvo alcanzara un valor de mercado de 8.74 billones de
dolares en 2018, con un crecimiento anual de 2.88% para
llegar a 10.65 billones de ddélares en 202s.

El recubrimiento o pintura en polvo tendrd el ma-
yor crecimiento en el mercado de pinturas automo-
trices, debido a que en comparacion con [as pinturas
liquidas genera un menor desperdicio, y menor peso
al vehiculo, ¥y @5 una alternativa para enfrentar las
estrictas regulaciones ambientales por su muy baja
emisidn de compuestos orgdnicos volatiles (VOC,
por sus siglas en inglés ).

“Se prevé que experimente un crecimiento rapi-
do debido a sus caracteristicas Gnicas, como |a alta
resistencia a la corrosidn v [a abrasidn, v el acabadao
de alta calidad. También ofrece proteccidn contra la
humedad, el calor y los productos quimicos™, sefala
el informe de mercado.

AUTOMOTRIZ

Despues de Asia Pacifico que es el de mayor de-
manda de esta tecnologla actualmente, Ameérica del
Morte, incluvendo México, es el segunda mercado
en importancia para pintura en polvo en la industria
automotriz, de ahi la presencia de la mayoria de los
principales proveedores de ésta en el pais.

Las principales partes automotrices que se re-
cubren con pintura en polve son componentes de
resistencia como el blogue motor, filtros de aceite,
caferias de freno, molduras de puertas y ventanas,
chasis y llantas.

Con presencla en México desde 2an, la espafiola
Cabycal, compania lider en el disefio v desarrollo de
instalaciones y lineas de tratamiento y pintado de su-
perficies, ha tenido un préspero avance en el merca-
do mexicano, sobre todo a partir de |a apertura hace
tres afios de su fillal Cabycal Coating Technology en
territorio nacional.

El mercado mexicano es tan prometedor que la
compania prevé duplicar su volumen de proyectos
en los proximos dos afios, para participar en desa-
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El recubrimiento o pintura en polve endra el mayor crecimianto en el

marcado dea pinluras aulomolrices. (Folo: Cabycal)
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para pintura en polvo en la industria automotriz

El marcado mexicano es tan prometedor gue Cabycal prevé duplicar su valumen de proyectos an

los proximos dos anos. (ol Cabveal)
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AUTOMOTRIZ

rrollos de ecoat y electrodeposicion para el sector
automotriz; pintura liquida para el sector automo-
triz, acronautico e industria en general; v pintura
en polvo para la industria automotriz, arquitectura,
muebles y la industria en general,

*Cabycal quiere tener mayor peso en los proce-
sas de aplicacidn de pintura del sector automotriz
mexicano. Multinacionales de este sector como son
Gestamp, Ficosa y Maier, ya han confiado en Cabycal
&n otros paises como Estados Linidos, China, Inglate-
rra, Palonia y Espafia, asl que aspiramos a trabajar-en
México con empresas con esta capacidad producti-
va, de este v otros sectores”, explica Emilio Ferrando
Gosp, director general de Cabycal.

Hoy en el pais, Cabycal cuenta con clientes como
Proasa {Grupo Protexa), a la que le instald dos lineas
e-coat en sus plantas de Ramos Arizpe ¥ 5an Luis Po-
tosl; también ha atendido a Itech, con una linea de
aplicacidn de pintura en polvo en su planta de Cela-

Cnveline an la planta da Celava, (Folo

El mas recenls provaclo de Cabyeal fue para GRN

Cabyoal)
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ya; ¥ Proplast, con una cabina de pintura liguida pre-
surizada en Querétaro.

Su mas reciente proyecto fue para GKN Driveline
en la planta de Celaya, donde disefid vy desarrolld una
cabina presurizada y climatizada con unidad de con-
trol de temperatura v de humedad preparada para
trabajar a una temperatura minima de -4 y una miax|-
ma de 46°C para |a aplicacion de pintura en polvo. El
control de humedad esta compuesto de un equipo
multietapa con cuatro fases: deshumidificacion, cale-
faccidn, humidificacidn adiabdtica y ventilacian.

UIn tema critico en el proceso de aplicacion de pin-
tura en polvo tiene gue ver con los cambios de color,
la reduccidn de tiempos y evitar la contaminacion de
colores, para ello se requiere de equipos de alta pre-
cisidn que permitan homaogenaizar espesores, por lo
gue GKN Driveline buscaba una solucién para evitar
las temperaturas maximas que perjudican la calidad
de las acabado 5_:‘




